	شركت ---
	نظام مديريت كيفيت 
	

	كد دستورالعمل : د02-ر22-7
	دستورالعمل كاليبراسيون گيجهاي ساعتي
	



1- هدف :كاليبره نمودن گيجهاي ساعتي
       2  -دامنه كاربرد: اين دستورالعمل براي واحد كاليبراسيون معتبر است                                                                                                                                                                                                                        
          3  -مسئوليتها: .مسئو ليت اجراي دستورالعمل به عهده واحد كاليبراسيون ميباشد.

     4-  منابع و مراجع:  استاندارد ملي ايران بشماره 1968 و مفاهيم تجهيزات اندازه گيري – شركت لكسر

    5- تعاريف: دقت يك ابزار عقربه اي عبارتست از قابليت قرائت آن در محدوده هاي مشخص بطوريكه از حدود رواداري مندرج در استاندارد 1968 تجاوز نكند .

1- تعريف:

   1-1- اندازه گيري عقربه اي (گيج ساعتي ) وسيله اي است  كه در آن تغيير مكان يك پيستون با كمك وسايل مكانيكي مناسب به يك عقربه منتقل مي شود و عقربه در مقابل درجات يك صفحه دايرهاي شكل زينه بندي حركت ميكند .

2-1- در اندازه گيري عقربه اي 0.01 ميلي متري نماينده 0.01 ميلي متر تغيير مكان پيستون است .

3-1- وفاداري عبارتست از قابليت تكرار قرائت يك اندازه گير براي يك طول مورد آزمايش در تحت شرايط معمولي كاربرد آن.

4-1- ساعتهاي مزبور را ميتوان روي پايه هاي مخصوص سوار كرده و براي تنظيم محورها و سطوح قطعات و دستگاهها و ارتفاع قطعات و عمق سوراخ ها و شيارها ، هم محوري ، دوديدگي ، موازي بودن سطوح نسبت به هم ، عمود بودن دو سطح نسبت به هم و غيره بكار برده مي شود .
5-1 – هر اندازه گير عقربه اي بايد داراي وسيله اي باشد كه با آن بتواند هر وضع پيستون در ميدان عمل عقربه را روي صفر ميزان كرد .

6-1- ساعت را تميز نگهداريد  و محور آنرا با پارچه تميز كنيد و هيچ وقت به محور روغن دست نزنيد چون باعث جذب گرد و غبار مي شود .

    2-  روش كاليبراسيون:

1- كاليبره نمودن گيج هاي ساعتي :
1-2- كاليبره كردن دقت اندازه گيري عقربه اي معمولا بوسيله پايه اي انجام ميگيرد كه اندازه گير روي آن سوار است بطوريكه مقابل و در امتداد يك ريز سنج كاليبره شده  قرار گيرد  و يا در بالا و عمود بر يك صفحه پايه كه روي آن بتوان سنجه هاي لغزنده را قرار داد اندازه گير را نگهداشت .

2-2- در هر حالت در تمام طول مسير مفيد اندازه گير و در فواصل مناسب يك رشته قرائت انجام مي گيرد .(معمولا هر يك دهم دور )

3-2- نيرويي كه در اندازه گيري وارد مي شود ممكن است بوسيله يك فنر يا يك دينامومتر يا هر وسيله ديگري كه براي اين كار طرح ريزي مي شود كنترل مي گردد .
4-2- براي تمام اندازه گيري هاي مربوط به وفاداري و دقت اندازه گير عقربه اي بايد روي پايه اي كه بحد كافي محكم است قرار گيرد تا اعداد قرائت شده تحت تاثير خم پذيري پايه قرار نگيرد .

5-2- اندازه گيريها در دماي 2±20 درجه سانتيگراد و رطوبت30 تا  50 درصد انجام مي گيرد .

6-2-پيستون چندين بار پي در پي و با سرعت هاي متفاوت بر روي يك صفحه تخت و ثابت كه تا حد امكان قابليت تغيير شكل نداشته باشد پايين آورده مي شود و قسمتي از صفحه با استوانه كه در زير نقطه تماس پيستون قرار دارد در جهت هاي مختلف در صفحه اي  عمود بر محور پيستون حركت داده مي شود .
7-2- تغيير مكان هاي كوچكي حدود 0.025 ميليمتر مي شود .

8-2- عقربه چندين بار در مقابل يك زينه معين اندازه گيري آورده مي شود اول در يك جهت و سپس در يك جهت ديگر موقعي كه اندازه گير عقربه اي تحت هر يك از شرايط فوق بكار ميرود اختلاف قرائت نبايد از رواداري زير تجاوز نمايد .
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