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	دستور العمل كدگذاري تجهيزات و ماشين آلات و ابزارهاي اندازه گيري 
	ویکی فرم       
	

	صفحه7  از 7
	
	
	



1- هدف

    هدف از اين دستورالعمل تشريح روش كدگذاري ماشين آلات وتجهيزات، ابزارهاي كنترلي و … موجود در مجتمع است. براي شماره كدگذاري كليه ابزار، تجهيزات و قالبها كه در دامنه اين دستورالعمل آمده است بايد از اين دستورالعمل استفاده شود.

2- دامنه 

     اين دستورالعمل براي كليه ماشين آلات و تجهيزات شركت اعم از توليدي (پودر، قطعه)، تاسيساتي، آزمايشگاهي و تابلوهاي برق و همچنين براي كليه ابزارهاي كنترلي و قالبهاي موجود در سطح مجتمع بكار ميرود.

3- تعاريف 

      ندارد.

4- مراجع و مآخذ
ندارد.
5 – روش اجرا

5-1- روش كدگذاري ماشين آلات وتجهيزات

	رديف
	شرح مراحل
	مسئوليت
	مدارك مرتبط

	5-1-1
	روش كدگذاري ماشين آلات و تجهيزات (توليد قطعه و پودر - تاسيسات)

سيستم كدگذاري و شناسايي ماشين آلات و تجهيزات از 8 كاركتر تشكيل شده است كه كاركتر اول آن معرف واحدي است كه اين ماشين يا تجهيز در آن قرار دارد ( طبق بند 5-1-1-1 )، كاركتر دوم بصورت ثابت و شماره 5 ميباشد، كاركتر سوم وچهارم بيانگر شماره قسمتي از واحد ميباشد كه ماشين يا تجهيز در آن قرار دارد، كاراكتر پنجم وششم نشانگر كد تجهيز ( به صورت عام)  ميباشد و كاراكتر هفتم وهشتم نشاندهنده شماره تجهيز مورد نظر (به صورت خاص) ميباشد.
5-1-1-1- اختصارات ذيل معرف واحدهايي از شركت هستند كه ماشين آلات وتجهيزات به آنها تعلق دارد.

A: توليد پودر 


B : توليد قطعه                   C: تاسيسات
D : آزمايشگاه                             E      : تابلوهاي برق

X       .       5        .      XX        .      XX         .       XX                                                         

                                                                                                  

                                                                                                  كد واحد 

                                                                                                  شماره ثابت 

                                                                                                  كد قسمت

                                                                                                  كد تجهيز(عام)

                                                                                                 شماره تجهيز(خاص)                                                                                            
	واحد فني
	ـــ


	رديف
	شرح مراحل
	مسئوليت
	مدارك مرتبط

	5-1-2
	روش كدگذاري ماشين آلات و تجهيزات (آزمايشگاه و تابلوهاي برق)

سيستم كدگذاري و شناسايي ماشين آلات و تجهيزات از 4 كاركتر تشكيل شده است كه كاركتر اول آن معرف واحدي است كه اين ماشين يا تجهيز در آن قرار دارد ( طبق بند 5-1-1-1 )، كاركتر دوم بصورت ثابت و شماره 5 ميباشد، كاركتر سوم وچهارم بيانگر كد دستگاه يا تجهيز مورد نظر ميباشد.

X      .        5        .     XX                                                          

                                                                                                 

                                                                                                  كد واحد 

                                                                                                  شماره ثابت 

                                                                                                 كد دستگاه يا تجهيز
	واحد فني
	-


5-2- روش كدگذاري تجهيزات بازرسي ، اندازه گيري و آزمون
	رديف
	شرح مراحل
	مسئوليت
	مدارك مرتبط

	5-2-1
	روش كدگذاري ابزارهاي كنترلي

كدينگ ابزارها شامل يك عبارت 7 حرفي (كاراكتري)،  كه دو كاراكتر اول نشان دهنده واحد بكار گيرنده ابزار، سه كاراكتر بعدي نشان دهنده نوع ابزار و دو كاراكتر آخر نشان دهنده تعداد ابزار در آن واحد ( شماره سريال ) مي‌باشد.

5-2-1-1- علامت اختصاري واحد ها بشرح زير است:
كنترل دقيق ( مترولوژي )                          QM    Quality metrology 

كنترل مياني     QP       Quality Procedor                                            

كنترل نهائي    QF       Quality Final                                                   
كنترل پودر  QP       Quality Powder                                                   

نمونه سازي QS        Qualitiy Sampeling                                             

آزمايشگاه              LA        Labratory                                                  
توليد قطعه ( سالن توليد )  PR     Procedur Shope                                

ماشينكاري                                                   Machine Shope MS       

قالبسازي DM       Die Making                                                            

توليد پودر و احيا   PP       Procedur powder                                         

طراحي  DD        Design Department                                                 

تاسيسات، برق صنعتي، الكترونيك                 Support TS    Technical 
	كنترل دقيق و كاليبراسيون
	-


	رديف
	شرح مراحل
	مسئوليت
	مدارك مرتبط

	5-2-1
	 5-2-1-2-علامت اختصاري نوع ابزار تشكيل شده از 3 كاراكتر بشرح زير:

كاراكتر اول: بيانگر بعد وسيله اندازه گيري, شامل ( ارتفاع، عمق، داخل، خارج، طول و ... ) وسيله اندازه گيري مي باشد كه با علامت اختصاري زير نمايش داده ميشوند. 

داخل   I     Inside                 

خارج   O     Outside             

عمق   D     Depth                

ارتفاع   H     Height              

طول   L     Length               

كاراكتر دوم : بيانگر اسم نوع وسيله اندازه گيري بشرح زير ميباشد .

كوليس   C     Caliper                    

ميكرو متر   M     Micrometer        

ساعت   D     Dial                         
كاراكتر سوم : بيانگر نوع وسيله اندازه گيري مي باشد.

معمولي   1           

ساعتي  2            

ديجيتال 3           

5-2-1-3- دو كاراكتر آخر نشاندهنده شماره سريال تعداد ابزار در واحد مربوطه ميباشد.

مثال : اولين ميكرومتر داخل سنج معمولي واحد قالبسازي 

     DM              I           M           1            01  


نام واحد (قالبسازي)

بعد وسيله (داخل سنج)

نام وسيله (ميكرومتر)

نوع وسيله (معمولي)

شماره سريال وسيله (شماره اول)
	كنترل دقيق و كاليبراسيون
	-

	5-2-2
	كدينگ دستگاه هاي كنترلي :

كدينگ دستگاه​هاي اندازه گيري همانند ابزارها شامل يك عبارت 7 كاراكتري كه دو كاراكتر اول نشان دهنده واحد بكار گيرنده تجهيز, سه كاراكتر بعد نشان دهنده نوع تجهيز و دو كاراكتر آخر تعداد وسيله در واحد ميباشد.

5-2-2-1- دو كاراكتر قسمت بكار گيرنده تجهيز مانند بند 5-2-1-1- ميباشد.

5-2-2-2- علامت اختصاري نوع ابزار كه يك عبارت 3 كاراكتري است كه دو كاراكتر اول، حروف اختصاري تجهيز و كاراكتر سوم يك كاراكتر عددي يك رقمي از 0 تا 9 مي باشد. كه صفر نشان دهنده دستگاه اصلي و بقيه اعداد بترتيب شماره متعلقات دستگاه ميباشد.
	كنترل دقيق و كاليبراسيون
	-


	رديف
	شرح مراحل
	مسئوليت
	مدارك مرتبط

	5-2-2
	علامت اختصاري دو كاراكتر اول :
كانتريسر            Cr 

كانتروسكوپ CP       

پروفيل پرژكتور   PP
صافي سنج  SU       

ميكرو هايت  MH      

سه بعدي  CM         

5-2-2-3- دو كاراكتر أخر همانند بند 5-2-1-3 ميباشد.

مثال : QMCR101   

اولين نيرو سنج دستگاه كانتريسر واحد كنترل دقيق.
	كنترل دقيق و كاليبراسيون
	-


5-3- روش كدگذاري قالبها
	رديف
	شرح مراحل
	مسئوليت
	مدارك مرتبط

	5-3-1
	كدينگ قالبها شامل يك عبارت 6 حرفي (كاراكتري)، كه دو كاراكتر اول نشان دهنده شماره مشتري، كاراكتر بعدي نشان دهنده آهني يا برنزي بودن قطعه توليدي با اين قالب ميباشد، دو كاراكتر بعدي نشانگر شماره قطعه مربوط به مشتري مورد نظر كه با اين قالب توليد ميشود و كاراكترآخر نشان دهنده پرس اوليه يا ثانويه بودن قالب مورد نظر ميباشد.

XX           X           XX          X                     

                                                                               كد مشتري
                                                                                آهني يا برنزي

                                                                                شماره قطعه

                                                                                قالب پرس اوليه يا ثانويه

مثال: قالب مرحله پرس اوليه دومين قطعه آهني سيزدهمين مشتري. 

13            A           02           P1                     

                                                                               سيزدهمين مشتري 
                                                                                قطعه آهني

                                                                                دومين قطعه مشتري سيزدهم

                                                                                قالب پرس اوليه

توجه: زمينه كد قالبهاي به رنگهاي زرد، قرمز و آبي مشخص شده كه رنگ زرد نشاندهنده قالبهاي پرس اوليه، رنگ قرمز بيانگر قالبهاي پرس ثانويه و رنگ آبي قالبهاي تدارك شده توسط مشتري را نشان ميدهد.
	مونتاژ قالب
	-
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